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Cual es la
mejor bomba?

il

Nota relacionada: NT Cémo seleccionar el
diametro de cafieria comrecto

Tercera parte

Saber comprar no siempre quiere decir que uno va a elegir
el producto con el mejor precio y de buena calidad.
Seguramente habremos hecho una buena compra, pero hay

que evaluar muchos aspectos para descubrir si hemos elegi-

do la mejor solucién a nuestro problema.

En esta entrega veremos como influye la seccion de la cane-

ria y valvulas en la vida atil y el ciclo de costo de vida de

una bomba.

Si ud. es un lector memorioso
recordara que este tema ya lo
tocamos hace tiempo en un nime-
ro anterior. Refrescaremos muchos
conceptos vistos alli y avanzare-
mos sobre otros.

Conceptos

Para que sea claro, imaginemos lo
que sucede dentro de la cafieria de
@ 1" al pasar un caudal de agua de
10 |/min. Entra con una presion de
1 kg/cm? (10 metros de columna
de agua) y sale con la misma pre-
sién: como es muy poca cantidad
de agua para ese tamario de tube-
ria, puede que hasta no llene por
completo la seccion del cafio. El

agua fluye libremente sin nada
que la frene.

Ahora, en la misma cafieria 01
elevamos el caudal a 100 I/min, la
presion de entrada se mantiene en
1 Kg/cmz pero la presion a la sali-
da es menor. Esto se debe a que el
agua pasa mas "apretada" y roza
con mayor fuerza sobre las pare-
des, por lo que la presion que
tenemos en la entrada se pierde
en parte por el rozamiento del flui-
do contra las caferias.

De esto desprendemos los siguien-

tes conceptos:

I Cuanto mas caudal pasemos por
una caferia tendremos mayor
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pérdida de presion y también
mayor velocidad de circulacion,
que de ser excesivo puede deri-
var en inconvenientes como cavi-
tacion, ruido, etc.

Bla pérdida de presion por roza-
miento es proporcional al largo
de las caiierias.

Blas piezas como codos, curvas,
tees, etcétera, también generan
pérdidas.

BEsta situacion sucede siempre
que un fluido (agua, aceite,
leche, aire, etc.) circule a través
de una cafieria cerrada e inclusi-
ve de un canal abierto.

BSu magnitud debe ser calculada
siempre y tenida en cuenta en
todo calculo de presion.

Binfluye en la tanto en la caferia
de succion, como en la cafieria de
impulsion.

Qué sucede en la aspiracién?
Todas las bombas, sin diferenciar
por su tipo, tienen la misma carac-
teristica y es que la aspiracion es
mucho mas limitada que la impul-
sion.

En una instalacion, si utilizamos
un diametro de cafieria menor al
ideal en la impulsion, la bomba
entregara menos caudal, pudiendo
trabajar sin inconvenientes.

Si esto sucede en la aspiracion,
segiin su gravedad, el perjuicio
sera gue la bomba cavite, teniendo
un deterioro muy acelerado y un
rendimiento deficiente.

La cavitacion se debe a que el flui-
do tiene una velocidad alta de cir-
culacién, recordemos que si la
caferia es chica la velocidad sera
alta. Bajo estas circunstancias el
agua, o el fluido bombeado, pasa
de estado liquido a gaseoso hasta
entrar en la turbina de la bomba,
donde recupera su estado original.
Esta "ruptura” del fluido provoca
variaciones en el consumo de
potencia y un deficiente rendi-
miento, llegando a provocar averi-
as en el equipo en muy corto
plazo.

Mitos y verdades

Un error comin es el de creer que
el diametro correcto de la caferia
es el mismo didmetro que las
conexiones de las bombas. Esto no
siempre es asi, casi podemos ase-
gurar que si el caudal de la bomba
supera los 8.000 I/h no coinciden
seccion de cafieria correcta.

Si podemos afirmar que la seccion
NUNCA debe ser menor que las
bocas de las bombas.

Hay que diferenciar:

Primero debemos hacer el calculo
de la caferia, evaluar la seccion
nueva o la instalada, qué pasaje
tiene, cuantos litros por hora pasa-
ran y con qué perdida de presion.
Una vez obtenidos estos datos -
caudal y presion total a vencer-
seleccionamos la bomba. Son dos
pasos separados gque en la mayoria
de los casos dan diametros de
tuberia distintos a las bocas de la
bomba adecuada

El diametro de la cafieria debe ser
solo acorde al caudal y recorrido
de la misma, evitando que las pér-
didas superen los valores tolera-
dos por la bomba.

Otro concepto errado es que si
reducimos el diametro obtendre-
mos mayor presion, como si fuera
el pico de una manguera.

A las bombas NO les afecta que las
cafierias sean mayores, ni les
genera un mayor esfuerzo.

Otro inconveniente que suele ocu-
Irir es creer que es mejor poner
equipos de mayor potencia, cuan-
do lo que sucede en realidad es
que el equipo nuevo mas grande
termina entregando el mismo cau-
dal que el equipo viejo. Para insta-
lar un equipo de mayor enverga-
dura que entregue mas caudal pri-
mero hay que verificar que por las
canerias instaladas pueda circular
ese volumen, y tener en cuenta la
pérdida de presion en la seleccion
de la bomba.

Si reemplazamos un equipo que
entregue el doble de caudal del
primero y la cafieria no es la ade-
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cuada, solo obtendremos mayor
consumo de corriente y el deterio-
ro acelerado del equipo sobredi-
mensionado.

Ejemplo

Una instalacion aparentemente
puede funcionar sin inconvenien-
tes, y de hecho es asi, pero vea-
mos dos ejemplos basicos para
entender los beneficios de la
correcta eleccion de la seccion de
tuberias.

Una bomba de desagote del tipo
sumergible pluvial; la electrobom-
ba es de 0.75 hp (0.55 Kw.), la
bomba tiene una salida de 1", en
un sotano que se anega por entra-
da de agua de napa, la altura geo-
métrica a vencer es de 4 metros, el
cisterna tiene una entrada cons-
tante de agua de napa de 500 I/h
(12.000 l/dia). La curva de rendi-
miento de la bomba indica que
entrega a esa altura 12.000 I/h.

Si tuviéramos caferia de 1" el cau-
dal que pasaria seria de solo unos
4000 I/h, la bomba funcionaria 3
horas al dia (1095 hs. al afio).

Si la caneria fuera de 1" el caudal
seria de 12000 I/h, la bomba fun-
cionaria 1 hora al dia (365 hs. al
afno). Una diferencia de 400 KW al
ano. No solo significa un mayor
gasto por consumo eléctrico sino
que también reducimos notable-
mente la vida dfil del equipo; en
este ejemplo funciona 730 horas

més por aiio utilizando cafierias de
1" en vez de 1".

Correcta seleccion: base de
la fortuna

Lo importante es asesorarse
correctamente, tenmer en cuenta
este detalle en todos los casos. A
veces puede parecer insignificante,
pero si multiplicamos lo infimo por
las horas de trabajo y evaluamos
los perjuicios ocasionados veremos
que el gasto inicial de dimensionar
correctamente una tuberia sera
mas que amortizado. En una plan-
ta industrial la suma de errores
puede generar un gran presupues-
to en energia eléctrica y en equi-
pos que necesitan ser reemplaza-
dos o reparados constantemente.

Consecuencias en el costo

de ciclo de vida

La acertada seleccion del didmetro

de caiierias redunda en beneficios:

I Mayor caudal y presion efectiva.

EMenor consumo de corriente
eléctrica.

I Mayor vida Gtil de los equipos y
accionamientos.

BEliminar la posibilidad de cavita-
cion o ruidos en las cafierias.

EMenor gasto en reparaciones y
reemplazos.

B Menor tiempo de funcionamiento
= mayor vida atil

I Utilizacion de equipos de menor
potencia. |l
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